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t1 – толщина материала, применяемого 
для изготовления аппликатора

t2 – толщина ламели, на которую 
наносится клей

t3 – ширина ламели, на которую 
наносится клей
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X и Y – величины, от которых зависит 
правильный расход клея на единицу 
площади ламели.

Так, например:

 для ламели шириной 50 мм, значения 

X=2 мм, Y=3,5 мм

Для ламели шириной 100 мм, значения 

X=1 мм, Y=2 мм
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